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1. Uveghéazhatasu gazok kérnyezetre gyakorolt hatasa, a kibocsatas csokkentésének

a jelentésége

* Az Eurdpai Uni6 2005-ben létrehozza a kibocsatas-kereskedelmi rendszert, az ETS-t.
Cél: A keletkezo uveghazhatasu gazok kibocsatasanak csokkentése
és a klimavaltozas megfékezése, azaz minél kisebb (tCO,e) karbonlabnyom.

« Bolygonkon az atlaghomeérseklet mintegy 2 °C-kal nott az az iparosodas elotti
idOkhoz (19. sz.) képest. Szakertbk szerint ez az a hatarérték, amelyet meghaladva
nagysagrendekkel n6 a katasztrofalis kornyezeti valtozasok valdszinlisége.
Cél: A 2 °C-os homérséklet novekedés utemének csokkentése.

M Kina
« Afold legnagyobb CO, kibocsato orszagainak sorrendje: ::i?a
1. Kina 30,5% -
2. USA 13,5% &
3. INDIA 7,4%

4. EU 7,1%




2. A HEXUM Foldgaz Zrt. Rovid bemutatasa

A Magyar Orszaggyulés a biztonsagos foldgazellatas tamogatasara 2006 februarjaban elfogadta a foldgaz
biztonsagi készletezesrol szo6lo 2006. évi XXVI. torvényt.

Ezen torvény értelmében a foldgaz biztonsagi készlet |étrehozasa és fenntartasa az MSZKSZ feladata,
tovabba a biztonsagi foldgazkészletet magyarorszagi, foldalatti gaztaroléban kell elhelyezni.

Az MSZKSZ a torvényben foglalt kotelezettségének teljesitésére palyazatot irt ki és ezutan kezd6dott meg
az algyoi foldalatti gaztarolo kialakitasa. Az uj tarold a besajtolo és kitermel6 felszini Iétesitmények
kiepitésevel 2009 decemberében elkészUlt, a kapacitasok 2010 elejétdl rendelkezeésre alltak.

A Szbreg-1 telep (tarold) felszini vetulete, a Szeged IV
banyatelek, amely 52,5 km? terileten helyezkedik el.

A tarolé6 mobilkapacitasa: 1,9 Mrd m3
kitarolasi kapacitasa: 25,0 Mm?3/nap
betarolasi kapacitasa: 12,7 Mm?3/nap.

A betarolast 5 db gazmotoros és 2 db villanymotoros egység
Veégzi.




A HEXUM Foldgaz Zrt. Gazmotoros kompresszor-

3. A HEXUM Foldgaz Zrt. szén- d|0X|d klbocsatasa a gazmotoros
kompresszoregységek altal

egysegeinek bemutatasa

A gazmotorok (9 hengeres Wartsila hajomotor)
teljesitménye egyenként 3,6 MW, 70 em3/h betarolasi

kapacitassal
4 )
A levalasztas utani CO, kornyezettelhelés
jelentésen csokkenne!
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5. Mit valasszunk?

Capture Process Separation Technology Technological Maturity
Commercial
Concept Lab / Bench Pilot demonstration

Amine-based Solvents :

Acgueous Ammonia solvents :

Advanced Amine-based Solvents :

Amino-Acid Salt Solvents :

Temperature or Pressure Swing Adsorption with Solid Sorbents :

- Calcium Looping
Post-combustion- il :
Precipitating Solvents :

Two-phase Liguid Solvents :

Catalysed Enhanved Solvents :

lonic Liquids :

Cryogenic Separation

Physical Solvents | |

Sorption Enhanced Water Gas Shift : |

Sorption Enhanced Reforming . |

Pre-combustion embranes |
onic Liquids |

Temperature or Pressure Swing Adsorption with Solid Sorbents :

Water Gas Shift Reactor Membranes :

Cryogenic CO2 Separation

|
|
|

Atmospheric Pressure Oxy-combustion |

lon Transport Membrane :

OXY-CD m b ust | on - F’reslsunzed L?xy—c:umb ushlun |
Chemical Looping Combustion :

Oxygen Transport Membrane

Forras: A.T. Kearney Energy Transition Institute, Carbon Capture and Storage at a crossroads.



4. Foldgazfogyasztas
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6. Amin vs membran

Amin alapu CO, levalasztas

Compressor CO,
f to pipedine
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0 Membran alapu CO, levalasztas
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3 Forras: Alicja Krzemien, Angelika Wieckol-Ryk, Adam Duda, Aleksandra Koteras. Forras: MTR, Membrane Technology and Research.

Risk assessment of a post-combustion and amine-based CO2 capture ready process.
J. Sust. Min. Vol. 12 (2013), No. 4, pp. 18-23



Koszonjuk a figyelmet!

Juhasz Istvan
HEXUM Foldgaz Zrt.
E-mail: jJuhasz.istvan@gaztarolo.hu

Dr. Dobé Zsolt

Miskolci Egyetem, Anyag- és Vegyészmérnoki Kar,
Energia-, Keramia- és Polimertechnoldgiai Intézet
E-mail: zsolt.dobo@uni-miskolc.hu



	1. dia: Dekarbonizációs törekvések a HEXUM Földgáz Zrt. gázmotoros kompresszoregységeinél 
	2. dia
	3. dia: 1. Üvegházhatású gázok környezetre gyakorolt hatása, a kibocsátás csökkentésének a jelentősége 
	4. dia: 2. A HEXUM Földgáz Zrt. Rövid bemutatása  
	5. dia: 3. A HEXUM Földgáz Zrt. szén-dioxid kibocsátása a gázmotoros kompresszoregységek által 
	6. dia: 5. Mit válasszunk?
	7. dia: 4. Földgázfogyasztás
	8. dia: 6. Amin vs membrán
	9. dia

